ESCALA NATURAL

DADO: AIP-4323

TIPO: HUECO

. . 0.079"+0.006"
0.716" 0.472"£0.014" 1.417"+0.021" . 0.472'+0.014" __ [2.00£0.15]
[18.18] [12.000.36] s = [36.00:053] £ < [12.000.36] oo TYP.
g =3 8Xg IR
Y/ 0 o =) o Q?:L‘l
e‘:’?.ofq" o= oo A\
9 Al
20,126 ji,_m
- [@3.20) — R0.010" f A 5‘
D% il [R0.25] & @ Ny -
o, 0.059"£0.006" | 88 9&?@6\ (60°> ) Sh
e [1.500.15] it & S
25 »95
] i D
-9 — - ‘ N
T 32 B " " " il
=3 ) 0.726 | 0.415" | 1.520 -
83 T 2_ [18.45] [10.54] [38.60] %8
F = u 3
i 58 L < 3z
38 Z= 2 [_l L
o | A9,
T %%, .
@) % 0.214" 0.214" oy
[5.44] [5.44] o =
0.147" 0.668" 0.731" (@) 0.929" S | 0.072"
[3.72] [16.96] [18.56] [23.59] @ [1.83]
3.525"+0.034"
\ [89.54+0.86]
\ 4.234"+0.044"
_ [107.54%1.12)]
28 4%0'7,
39 ‘% TOLERANCIAS CALIDAD E-TORCIMIENTO MAX. (R
h A=LONGITUD == +3-0mm. F=EXCENTRICIDAD
B=PLANICIDAD [7 0.006" X PULG. | G=DUREZA WB
C=PERPENDICULARIDAD L I° SE APLICAN TOLERANCIAS DE
D=RECTITUD LONG. MAX. =— 0.200" X TRAMO ALUMINIUM ASSOCIATION

NOMBRE:

AUTORIZACION SE APLICAN TOLERANCIAS COMERCIALES
PARA LA FABRICACION DEL DADO REVISIONES MATAR FILOS A 0.010" AI P E S A
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* HABER REVISADO Y APROBADO LAS MEDIDAS INDICADAS EN ESTE DIBUJO FECHA DESCRIPCION DEL CAMBIO ESPESOR DE 0.079" EXCEPTO LOS INDICADOS /\ ALUMINIO INDUSTRIAL Y PERFILES ESPECIALES®
O TENOS QUE SE ESPECIFQUEN OTRAS. " | 23.MAY24| SERECORTARON ALGUNAS (q7) [PESO 1.891 [ Kg/m [ALEACION [ 6063 | CLIENTE:
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