DADO: AIP-4325 | TIPO: HUECO
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TOLERANCIAS CALIDAD E=TORCIMIENTO MAX. C):(
A=LONGITUD == +3-0mm. F=EXCENTRICIDAD
B=PLANICIDAD [7 0.006" X PULG. | G=DUREZA WB
C=PERPENDICULARIDAD L 1° SE APLICAN TOLERANCIAS DE
D=RECTITUD LONG. MAX. =— 0.200" X TRAMO ALUMINIUM ASSOCIATION

AUTORIZACION REVISIONES SE APLICAN TOLERANCIAS COMERCIALES AI P E S A

PARA LA FABRICACION DEL DADO MATAR FILOS A 0.010" /
N

SU FIRMA EN ESTE DIBUJO INDICA QUE ACEPTA LAS SIGUIENTES CONDICIONES 4
* HABER REVISADO Y APROBADO LAS MEDIDAS INDICADAS EN ESTE DIBUJO FECHA DESCRIPCION DEL CAMBIO ESPESOR DE 0.079" EXCEPTO LOS INDICADOS

ALUMINIO INDUSTRIAL Y PERFILES ESPECIALES®

* LA APROBACION DE FABRICAR EL DISENO BAJO LAS TOLERANCIAS COMERCIALES
A MENOS QUE SE ESPECIFIQUEN OTRAS. 23-MAY-24 SE RECORTARON ALGUNAS @ PESO 0.895 Kg/m ALEACION | 6063 | CLIENTE:
* LA APROBACION DE LA SUPERFICIE EXPUESTA INDICADA CON ESTE SIMBOLO__ __| ZONAS EN EL PERFIL AREA 3313 | cm2 [TEMPLE T5
* ES SU RESPONSABILIDAD EL BUEN FUNCIONAMIENTO DEL DISENO, ENSAMBLE -
0 ARMADO DE ESTE PRODUCTO PERIMETRO 20.07 | CM [EXTRUSOR ACQOTACIONES: INCH [mm)]
* AIPESA S o) SPONS S 0 r3 Z - .
i T T Cireuto | sar] o DIBUIO: G MOZQUEDA] ESCALA T3
ACEPTACION: FACTOR 20.5 No. DE COTIZACION PARTE:
NOMBRE: PT 33.97 | CM FECHA: 23-MAY-2024
Cédigo: FDI-04
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